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INFLUENCIA DE LA VISCOSIDAD DE LA FORMULACION EN EL SPRAY PATTERN
Y PLUME GEOMETRY DE SPRAYS NASALES GENERADOS POR UNA JERINGA
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Entre los parametros criticos para la caracterizacion de los aerosoles generados se encuentran el Spray
Pattern (SP), caracterizado por el diametro mayor (Dmax) y menor (Dmin), el Ovality Ratio (Dmax/Dmin) y el
(FIL): ¢ Red Argentina de Vacunas de Interés Area del spray; y el Plume Geometry (PG), del cual se evaltan la altura y el ancho (Width Plume) del aerosol
Nacic’)nal para Enfermedades Infecciosas y el angulo de dispersién (Spray Angle). El objetivo fue analizar la influencia de la viscosidad de la
(RAVINEI). formulacién sobre el SP y el PG generado por una jeringa nasal.

DESARROLLO

[ MATERIALES Y METODOS ]

Papel de fax, azul de metileno. G

@ Soluciones de carboximetilcelulosa
sodica (CMC) en concentraciones de
0,4 al 2,0 % plv, y de

de 1,0 2 3,0 % p/v.

@ Se atomizaron utilizando una jeringa
nasal a dos distancias (3 y 6 cm) de la <:’:>f
superficie, por quintuplicado (Figura 1).

@ Los patrones de atomizacidn S€ Fgura 1. Esquema del dispositivo de medicion del patron de atomizacion.
digitalizaron  (Figura 2) y se
analizaron con el software ImagedJ.

El Spray Angle se determiné mediante
Geogebra 3D (Figura 3).

® Las viscosidades fueron determinadas

a 25 °C utilizando un viscosimetro

rotaCionaI. Figura 3. Determinacién de-l éﬁ;ulo del cono del spray (Spray Angle). Flgura 2. Patrones de atomizang;:xﬁ{:Zg i‘;f::: ((:g-l:s)tec)l\zg g: Dg’% "3;:)0 gLC 31"2;2.00 O CMC 236 D) G 1%
Las soluciones de CMC mostraron un incremento de la viscosidad con el aumento de la concentracion. Las soluciones de , de ,

generaron Areas del spray mayores a las de CMC, junto con Spray Angle mas amplios y mayores Width Plume, reflejando una atomizacién reproducible.
Se verifico una relacion inversa entre la viscosidad y el Ovality Ratio (Tabla 1).
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CONCLUSION
Se confirma que, a mayor viscosidad hay una del , del , del y del . Esto se debe a que

una soluciébn mas viscosa presenta mayor resistencia a la deformacién, reduciendo la apertura del cono de aerosol. Optimizar la viscosidad de la
formulacién es clave para direccionar las gotas a la zona de deposicion.
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